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DEMONTERING OCH MONTERING AV
VEVAXELLAGER

Montera och demontera vevaxellager i
modellmotorer kan goras pa manga satt. En
del av dessa satt ar mindre bra eller direkt
felaktiga med pafoljd att resultatet efter ett
lagerbyte kan bli till det samre.

Jag skall darfér beskriva en beprévad metod
som ar bra och relativt enkel.

Vad som sags nedan galler fér dom flesta
speed- och standardmotorer.

DEMONTERING
Vi boérjar med att demontera lagren och tar da
en motor med separat frontbox som exempel.
Principen ar den samma ocksa fér motorer med
integrerad frontbox.
Forst demonteras det yttre lagret med hjalp av
skruv och mutter. (Se fig. 1). Innan man bdrjar
med att dra ut lagret maste man varma upp
frontboxen i en ugn till ca.100-110°C under 10
—-15 minuter (Galler inte motorer med
stalfrontbox). Orsaken till att frontboxen maste
vara varm ar att lagret skall kunna dras ut med
sa liten kraft som majligt. Nar man som i det har
fallet drar i lagrets innerring gar kraften via
kulorna ut i ytterringen. Resultatet, om inte
frontboxen ar varm under urdragningen, kan bli
att kulorna gor intryckningar i kulbanorna med
pafélid att livslangden i lagret sjunker och
friktionen 6kar. Aven om lagren skall kasseras
efter demonteringen boér frontboxen varmas sa
forslitning av lagerlaget undviks.
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Fig. 1
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Det inre vevaxellagret demonteras pa samma
satt som det yttre men med den skillnaden att
en stalring maste tillverkas som ar ca.10 mm
lang och som har en diameter som ar 0.02 -
0.03 mm stdrre an vevaxelns diameter. (Se
fig.2).
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Fig. 2

MONTERING

Vid montering av lager skall man valja en plats
som ar fri fran filspan och annat smuts. Man
skall ocksa vanta med att plocka upp lagren ur
sina foérpackningar till strax innan dessa skall
monteras. Lagren skall inte tvattas innan
montering, rostskyddsoljan som finns i lagren
skall vara kvar.

Vid montering av lagren lagger man pa nytt in
frontboxen i ugnen. Ca.100-110°C under 10-15
minuter  (Galler  ocksa motorer  med
stalfrontboxar). Under tiden frontboxen ar inne i
ugnen skjuter man pa det inre lagret pa
vevaxeln. Nar frontboxen tas ut ur ugnen
skjuter man in det inre lagret i frontboxen med
vevaxeln som styrning. Omedelbart darefter
skjuter man in det yttre lagret med vevaxeln
som styrning.

For att forsakra sig om att lagren har bottnat i
sina lagerlagen maste man pressa lagren over
ytterringarna med hjalp av skruv och mutter (Se
fig. 3).
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Fig. 3

TILL SIST

Nar det galler speedmotorer sa maste, av
hallfasthetsskal, det inre vevaxellagret ha
kulhallare av plast. Stalkulhallare kan g& bra
men absolut inte massingskulhallare.



